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ALLGEMEINE MOGLICHKEITEN
Losungen

ProzesdDatenl4.0-Verschleild und
weiter LOosungen



UNSERE IDEE

A Das GeraUT-TM®BasieCompact Systendient zur Uberwachung von Werkzeugen an
Zerspanungsmaschinen. Die flur diese Aufgabe erforderlichen Daten werden direkt am
integrierten Messwandler mit 16Bit digitalisiert und durch einen eigenen Signalprozess
vorverarbeitet. Hierdurch wird eine hervorragende Datenqualitéat erreicht. Durch die
Verbindung von E&bene und Wirkleistungsmessung in einer Box wessd kurze
Reaktionszeiterin Millisekundenund Echtzeiterreicht. Des weiteren schnelle
Unterstitzung per integrierter VNCZugang .

A Die Uberwachungsstrategje wird selbstindig durch die integrierte Software, Werkzeug
bzw. bearbeitungsabhangig ausgewahlt. Die erforderlichen Parameter fur die .
Uberwachung Bruch,sind vordefiniert und werden automatisch ermittelt. Danach kdnne
Anderungen an der Uberwachung manuell mit verschieden Technologien an der
Visualisierungsoberflache durchgefuhrt werden. Durch Systemerweiterungen ist
Werkzeugverschleil®ind eine kleindMDE¢ Erfassungederzeit moglich. Hinzu kommt
noch ein |aBg]noseto¢ll'I'-DazurAnal(¥seund Prozessoptimierungtehen zur Auswertung
uber einWEBInterface vom Server des Kundeais globale Erwelterung zur Verfligung



Unsere Systeme
UT:Tec

B
GmbH & Co. KG UT.Da '

Network of Custorner 10000Mbit

UT:Tm-Pro

UTTec Netwark 10000t
P:520/7:1/M:102

UT-Tm - Basic-Compact

Made in Germany

Das neudJT-TM®Werkzeugund Prozessuberwachungssystem weist
fur die Produktion von Serienteilen folgende Vorteile auf:

Es sind nur minimale Modifikationen im NC Programm erforderlich.
Eine kurze Einweisung der Maschinenbediener ist ausreichend.
Fernwartung per Remote (VN@hyDesk

Einfache Installation voldT-TM® System

Automatische Systenund Datensicherung in Verbindung mit
DATASAFE

Ein Diagnosetod) T-Dazur Analyseund Prozessoptimierungtehen
zur Auswertung uber eiWEBInterface vom Server des Kundeaur
Verfuigung.

Einsetzbar aallen analogen und digitalen Steuerungen

Eine Erweiterung von ein&ferschleituberwachungt maglich

Ein selbstoptimierend arbeitender Uberwachungsalgorithmus hilft
Rust und Einfahrzeiten erheblich zu reduzieren und passt die
Uberwachungsparameter automatisch an unterschiedliche
Betriebszustande an. (Temperatur, Werkzeugverschleil? etc.)
Bearbeitungen mit sehr kurzen Prozesszeiten kénnen tberwacht
werden.

Eine Erweiterung vob T-CM®einer Schwingungsund
Kollisionsuberwachungst moglich

Die Ressourcen des Panelrechners der CNC Steuerung werden nicht
belastet.

Eine kleine Erweiterung vaviDE Daterist vorhanden.

IOT-Gate Way UITM-Promit 32Gbyte Speicher, 2 x Glithernet ,
Optional mit WLAN/Bluetooth oder UMT.S
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Auswertung warum UTM:

T3 Bohrer 2,50mm HSS -E mit vier Bohrungen in Stahl
Uber eine Aufzeichnung mit dem Siemens TRACE

510126 4 SPL-Schutzmechanismen nicht aktiv (MD14512 19.6 / MD11588)

Trace Zoom - riickgangig
SERUO/r78M11:LT1 (AX18:LT1/3.3:4/ANTRIEB LT1)
Stromistwert momentenbildend: Geglattet mit pBB45
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Einzeln
X anpassen

UT. Gl oo

UT. T3 Prozessiberwachung

Auswertung tber Lifetool an einer EMAG VL200

UT:Tec

GmbH & Co. KG

SSVNC: apalis-imx6-10574743:2 - Press F8 for Menu

P:2/T:1/M:101

T3 Bohrer HS& mit2,5mmin Stahl (lila=aktuelle
Bearbeitungskurve

SSVNC: apalis-Imx6-10574743:2 - Press F8 for Menu

P:2/T:1/M:101

MONITORING / PROGR;AM STA

0 05 1 15 2

T3 Bohrer HSE mit2,5mmin Stahl (lilafarbene
Kurve ohne Werkzeug)



|O FGateWay U ITM-Pro:

A Steuerungsneutrale IGGateWayUT-TM-Pro
A Vorhandene Sensoren verwenden
A Vorkonfigurierte Box
A INFLUX DB Datenbank vorhanden
A Erweiterbare Interface ( Analog / ORR)
A Export von Daten an Kunden MES , SAP usw..

A Schnittstellen:
A 2 x GbitEthernet
A HDMI
A USB
A Optional mit WLAN/Bluetooth
A Optional UMTS.
A UBUNTU ( Linux)
A Profibusc Schnittstelle (Slave)



